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© Fusible plat 

g) II comprend un corps-support (1), un element conducteur 
(4) constitue par des languettes de connexion (3) et une partle 
fusible, un cache (2) caracterise en ce que te cache comprend : 
une surface d'appui interne (6) venant en contact sur une 
bordure d'appui (14) menagee dans le corps-support ; un 
rebord exteme (8) menage sur la face opposes a cede 
comportant ta surface d'appui. et des orifices pour le passage 
des tetons de sertissage (25-27) prevus sur la face fermee du 
corps-support. 

Fusible utilisable notamment dans ies bottlers d'lnterconne- 
xion des vehicules automobiles. 
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Description 


FUSIBLE PLAT 


La pres nt invention c nceme un fusible plat 
utilise c mm coupe-circuit et t plus particulierem nt 
un coupe-circuit comprenant un corps-support 5 
isolant dans lequel est monte un element conduc- 
teur constitue par deux languettes de connexion 
enfichables reunies par une partie fusible. 

De plus en plus sont utilises de tels fusibles plats, 
enfichables dans des receptacles correspondants 10 
de platines de servitude et de bottler d'interconne- 
xion, pour des raisons d'encombrement, des qua- 
lites de protection et de commodite d'enfichage. 

Un fusible du type rappele ci-dessus est decrit 
dans le brevet francais N° 82 13 847 et comprend un 15 
corps-support ouvert sur une des grandes faces 
laterates, une partie fusible reliant les extremes 
superieures des languettes de connexion, et des 
tetons d'accrochage pour lesdites languettes de 
connexion, les extremites libres des tStons d'accro- 20 
chage etant situees dans un plan different du plan 
contenant lesdites languettes de connexion. 

Bien qu'un tel fusible ait donne satisfaction, on 
s'est apercu qu'i! etait preferable de fermer la face 
ouverte de maniere a eviter des projections hors du 25 
corps-support de petits morceaux de partie fusible 
lorsque cette demiere claquait au moment d'une 
surcharge electrique. 

Des fusibles plats a bortier complement ferme 
existent, le plus couramment utilise etant decrit dans 30 
le brevet U.S. N° 3 909 761. 

Toutefois, le bonier est realise sous forme 
monobloc avec de la matiere transtucide et I'element 
conducteur est realise egalement sous forme mono- 
bloc, la mise en place et la fixation de i'element 35 
conducteur etant effectives en introduisant I'ele- 
ment conducteur a travers un passage menage a 
I'extremite inferieure du bottier, puis en deformant k 
chaud des parties du boitler de maniere a introduire 
une certaine quantite de matiere dans des orifices 40 
menages dans les languettes de connexion de 
I'element conducteur. On comprend aisement qu'il 
est necessaire d'utiliser un outillage tn)s specifique 
pour mener a bien llntroduction de I'element 
conducteur monobloc dans le boitler egalement 45 
monobloc, puis un autre outillage tres specifique 
pour que la fusion partiene de la matiere constituant 
le boitler sort realisee au droit des orifices des 
languettes de connexion, faute de quol le fusible 
ainsl obtenu ne pourrait fonctionner correctement 50 

Par ailleurs, un tel type de fusible est pratiquement 
impossible a realiser a partir de bandes separees. En 
eff et, meme si les boitiers monobiocs peuvent etre 
fabriques en bande ou encore sous forme d'un 
chapelet de boitiers, il est difficile de realiser une 55 
introduction indMduelle de chacun des elements 
conducteurs du chapelet dans un des boitiers de 
Pautre chapelet 

La presente invention conceme un fusible plat du 
type decrit dans le brevet francais H° 82 13 487 mais 60 
qui remedi aux inconvenients precites. 

Unbutd la present invention stunfusibl plat 
tres facile a realiser et d'un faible prix d r vient, et 


surtout apt a etre fabrfque a partir d band s 
distinct s, pour facilit r Taut matisation de son 
insertion sur boitiers d'int rconnexion, et sous 
forme d'une bande continue. 

La presente invention a pour objet un fusible plat 
du type comprenant un corps-support ouvert sur 
une des grandes faces laterales ; un element 
conducteur constitue par deux languettes de conn - 
xion plates distinctes, situees dans un meme plan et 
enfichables par les extremites inferieures, et par un 
partie fusible reliant les extremites superieures 
desdites languettes ; un cache susceptible de 
fermer ladite face ouverte du corps-support ; des 
tetons d'accrochage prevus sur I'autre face laterale 
fermee du corps support et s'inserant chacun dans 
un orifice menage dans chaque languette de 
connexion, lesdits tetons d'accrochage ayant d s 
extremites libres serties situees dans un plan 
different du plan des languettes de connexion, et n 
est caracterise en ce que le cache comprend : une 
surface d'appui interne venant en contact sur un 
bordure d'appui menagee dans le corps support ; un 
rebord externe menage sur la face opposee a celle 
comportant la surface d'appui, et des orifices pour le 
passage des tetons de sertissage prevus sur le 
cache du corps-support 

Un avantage de la presente invention reside dans 
le fait que le cache est maintenu a une certaine 
distance des extremites internes des languettes de 
connexion et de la partie calibrante pour permettre 
une meilleure circulation de Pair dans ledit corps- 
support, permettant le refroidissement des lan- 
guettes de connexion lorsqu'elles sont traverse 
par du courant electrique. De plus, le rebord externe 
permet une tenue correcte du corps du fusibl 
notamment au moyen d'une pince d'extraction, la 
liaison du cache sur ledit support etant assuree par 
les tetons de sertissage. 

Une autre caracteristique est que les tetons de 
sertissage traversent les languettes de connexion 
ce qui renforce la fixation desdites languettes d 
connexion sur le corps-support 

D'autres avantages et caracteristiques apparaV 
tront dans les revendlcations et la description qui est 
donnee a titre d'exemple non limitatif d'un mode d 
realisation prefere de Tinvention, ainsi que des 
dessins sur lesquels : 

La figure 1 est une vue en plan du fusible plat 

ferme par un cache selon la presente invention. 
Les figures 2 et 3 sont des vues en coupe du 

cache seul sans le corps-support sulvant des 

lignes IMI et Ill-Ill indiquees sur la figure 1 . 
La figure 4 est une vue en plan a plus grand 

echelle du corps-support, le cache etant en- 

leve. 

Les figures 5 et 6 sont des vues en coupe a 
plus grande echelle du corps-support respecti- 
vement suivant V-V et Vl-Vl de la figure 4. 

Lesfigures7a9 sont des vues en plan d la 
partie fusibl t d'une parti des languett s d 
conn xiond Pelement conduct ur. 
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L fusible plat, represents sur la figure 1, 
comprend un corps-support (1), un each (2) et un 
element conducteur dont seules les xtremrtes 
inferieur s nfichables (3) des languettes de conne- 
xion (4) apparaissent sur la figure 1. 5 

Le each (2) est realis6 suivant une piece moulee 
en band av c des rattaches non representees, 
situ6es chacune en parti inferieure et superieure, 
dans I'axe des languettes de connexion 4. Ainsi, lors 
du montage, la bande de caches arrive perpendicu- 10 
lairement a la bande de corps-support qui sont 
reunis entre eux par une rattache (50) situee a la 
partie superieure desdits corps-support, au-des- 
sous des moyens de prehension (5) du flexible. Une 
ouverture elargie (5a) est menagee dans le corps- 15 
support de maniere a assurer la visibility de I'etat de 
la partie fusible de l'element conducteur, Indication 
du calibre 6tant portee sur les moyens de prehen- 
sion (5) en un endroit approprie. Le cache (2) 
comprend. figure 2, une surface d'appui (6) mena- 20 
gee sur la face interne (7) et un rebord exteme (8) 
menage sur la face exteme (9) du cache, le long du 
bord superieur (10) de facon que lorsque le cache 
(2) est encastre dans le corps support (1) comme 
cela est represents sur la figure 1, on obtienne une 25 
continuite entre les moyens de prehension (5) et le 
rebord exteme (8), e'est-a-dire que la face externe 
(1 1) du rebord (8) soit situee dans le meme plan que 
la face externe (12) des moyens de prehension (5). 
La forme du cache (2) est complementaire de celle 30 
du corps-support (1) et le rebord externe (8) sert 
pour la tenue dudit corps de fusible a I'aide d'une 
pince d'extraction. 

Le corps-support (2) qui est ouvert sur une des 
grandes faces laterales comme cela apparalt sur la 35 
figure 4, comprend sur la face fermee (13) opposee 
a la face ouvert e une bordure d'appui (14) sur 
laquelie vient s'appuyer la surface d'appui (6) du 
cache (2) lorsque ce dernier est encastre dans le 
corps-support. La bordure d'appui ( 1 4) est de forme 40 
rectangulaire et il est menage entre ses cdtes deux 
alveoles (15) et (16) separees par une nervure de 
renfort transversale (17). Les alveoles (15) et (16) 
permettent d'alleger le corps-support dont la rigidffi- 
cation est obtenue au moyen de deux nervures de 45 
renfort (18) et (19) disposees sensiblement en forme 
de V et dirigees. a partir de la bordure d'appui (14) 
vers la partie superieure du corps-support (1). Des 
surepaisseurs locales (20) menagees aux coins 
superieurs du corps-support (1) contribuent au 50 
positionnement de la partie caJibrante lors de son 
montage. 

Des petits rebords d'appui (21) sont egalement 
prevus sur les petites faces laterales (22) du 
corps-support (1) et constituent des elements 55 
d'appui supplementaires pour le cache (2) et 
notamment pour la partie superieure du cache sur 
laquelie est prevue le rebord exteme (8). 

Deux tetons (23) pour Taccrochage et la fixation 
des languettes de connexion (4) dont une partie en 60 
pointilles est representee sur la figure 4, sont venus 
de moulage sur une surepaisseur (24) menagee a la 
partie inferieure de la face (13) du corps-support (1). 

Trois tetons de sertissage (25) a (27) disposes en 
triangle sont egalement venus de moulage sur la 65 


face (13). deux d'entre eux (25) et (26) etant 
disposes au-dessus des tetons d'accrochage (23) 
et sur la surepaisseur (24), tandis que I troisieme 
teton (27) est prevu sur le petit cote superieur de la 
bordure d'appui (14). D ux petites nervur (28) de 
r nfortpourletet n de sertissage (27) sont prevues 
perpendiculair s a la nervure (17) et au petit cdte (14 
a) de la bordure d'appui (14), un des petites 
nervures (28) 6tant chanfreinee en (29). Les faces 
superieures des nervures (28) et de la bordure 
d'appui (14) sont situees dans un meme plan (30) qui 
est different du plan (31) contenant les extremites 
libres des tetons d'accrochage (23), le plan (31) 
etant materialise sur la figure 5 par des pointilles. De 
facon concrete, la longueur des tetons d'accro- 
chage (23) est plus grande que la hauteur de la 
bordure d'appui (14) lorsqu'on regarde la figure 5. 
De meme. la longueur des tetons de sertissage (25) 
a (27) est plus grande que celle des tetons 
d'accrochage (27), comme cela est visible sur la 
figure 6. 

Les tetons de sertissage (25) et (26) traversent 
egalement les languettes de connexion (4) ce qui 
assure une meilleure fixation de ces demieres dans 
le corps-support (1), ainsi que des orifices (32) 
menages dans le cache (2) (figures 1 et 2) de 
maniere a permettre de contenir la zone d 
sertissage desdits tetons lors de la fixation dudit 
cache (2) sur ledlt corps-support (1). Une alveol 
borgne (33) est menagee sur la face externe (9) du 
cache (2) pour permettre I'entntfnement de la bande 
de fusibles plats termlnes. 

Sur la face interne du cache (2) sont prevues une 
grande alveole (34) et deux petites alveoles (35), 
I' alveole (34) etant prevue pour alleger le cache (2) 
tandis que les alveoles (35) sont destines a recevoir 
les extremes sertles des tetons d'accrochag 
(figure 3). 

Le corps-support (1) et le cache (2) sont realises 
dans une matiere plastique opaque, cotoree dans sa 
masse et chargee a environ 1 5 % a 30 <Vb de fibre de 
verre selon les calibres, la couleur etant par exemple 
Nee au calibre du fusible plat. 

L'element conducteur dont la partie superieure 
est representee sur les figures 7 a 9 qui iilustrent 
differentes configurations de la partie fusible en 
fonction des intensites de courant traversant l'ele- 
ment conducteur. 

Dans tous les cas, l'element conducteur est 
f abrique suivant le precede decrit dans Je brevet FR 
N° 82 13 847, a partir de deux bandes metallique 
appropriees se recouvrant partiellement et reunies 
le long des zones hachurees (36). 

Ainsi, les trois parties constitutives du fusible plat 
selon Tinvention sont reafisees chacune sous forme 
de bandes ou chapelets, un premier chapelet d 
corps-support (1), un deuxieme chapelet de each s 
(2) et un troisieme chapelet d'6l6ments conducteurs 
(4). II est facile de constater que suivant la capacity 
de chaque poste de montage, il est possible d 
mettre en place simultanement un certain nombre 
d'elements conducteurs (4) dans les corps-sup- 
ports (1) correspondents puts, dans un deuxieme 
poste ou dans le m£me mals & un stade ulterieur, on 
ferme simurtanement piusieurs corps-supports (1) 
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avec les caches (2) respectifs. Le fusible termini se 
pr6sente ainsl sous la form d'un chapelet mis en 
rouleaux comport ant un tres grand nombre de 
fusibles sel n I'inv ntion, de maniere a assurer un 
approvisionnement continu sur un poste d pose 5 
aut matiqu dans des bottlers d Interconnexion. 

La partie fusibl peut presenter divers s form s 
comme par exemple celles representees sur les 
figures 7 a 9 qui sont donnfces a titre indicatif. 
D'autres formes peuvent etre envisagees. 10 

Les experiences realisees ont montn§ que pour 
couvrir toute la gamme des intensites usuelles dans 
I'activite automobile, la longueur developpee de la 
partie fusible etait comprise entre 4 et 25 mm, la 
largeur etant comprise entre 0.15 et 3 mm et 15 
Pepaisseur entre 0,05 et 0,50 mm. 
ssr ~La partie de fusible (40) representee sur la figure 
(7) et qui correspond notamment a un calibre de 2 A 
pr6sente une longueur entre des extremit6s de 
liaison (40 a) et (40 b) d'environ 1 1 ,60 mm alors que 20 
la longueur developpee est environ de 17,3 mm. Les 
liaisons entre les parties planes (40 c) sont effec- 
tuees au moyen de parties arrondies (40 d) de 
maniere a eviter des angles aigus ou des pointes qui 
pourraient etre prejudiciables a la duree de vie du 25 
fusible. 

Le fusible represente sur la figure 8 correspond 
notamment au calibre (10 A). La partie fusible (41) 
est sous la forme d'un arc de cercle dont la longueur 
entre les extremes (41 a) et (41 b) est d'environ 30 
9,80 mm avec une longueur developpee d'environ 
12,7 mm. 

Enfin, le fusible repr6sent6 sur la figure 9 
correspond notamment au calibre 5 A. Pour ce 
calibre la longueur developpee de la partie fusible 35 
(42) est de 13,6 mm; La partie fusible (42) comprend 
uniquement des segments en arc de cercle, par 
exemple au nombre de trois, les deux segments 
extremes (43, 44) pr6sentant un mdme rayon de 
courbure avec au sommet un tout petit segment plat AO 
(45), tandis que le segment central (46) presente un 
rayon de courbure plus grand. Les trois segments 
43, 44 et 46 sont r6unis par des parties courbes pour 
les memes ralsons indiquees precedemment. 

La partie fusible (42), dans de nombreux cas, 45 
presente une longueur developpee superieure a la 
distance s6parant les extremites de liaisons sur les 
languettes de connexion. En tout etat de cause, la 
partie fusible (42) se trouve au-dessus d'une ligne 
passant par lesdites extr6mites de liaison, par 50 
exemple 40 a et 40 b sur la figure 7 ou 41 a et 41 b sur 
la figure 8. 


Revendications 


1. Fusible plat du type comprenant un 
corps-support (1) ouvert sur une des grandes 60 
faces laterales ; un element conducteur constf- 
tue par deux languettes de connexion (4) plates 
distinctes, situees dans un mem plan t 
enfichables par les extremites inferieures (3) ; 
par une partie fusible (42) reliant les extremites 65 


sup6rieur s (40 a, 40 b, 41 a, 41 b) desdites 
languettes ; un cache (2) susceptible de term r 
ladit face ouvert du corps-support ; des 
tetons d'accrochag (23) prevus sur I'autre 
fac lateral ferm6e du corps supp rt et 
s'inserant chacun dans un orific menage dans 
chaqU languette d connexion, lesdits tetons 
d*accrochage ayant des extremites libres s r- 
ties situees dans un plan different du plan d s 
languettes de connexion et des orifices pour le 
passage des tetons de sertissage (25-27) 
prevus sur la face fermee du corps-support et 
traversant les languettes de connexion, carac- 
terise en ce que le cache comprend : une 
surface d'appui interne (6) venant en contact 
sur une bordure d'appui (14) menagee dans le 
corps-support ; un rebord externe (8) menage 
sur la face opposee a celle comportant la 
surface d'appui, ledit rebord externe (8) 6tant 
situe le long du bord superieur du cache et 
s'encastrant dans une partie de prehension du 
corps-support de maniere & obtenlr une conti- 
nuite entre ladrte partie de prehension et I 
rebord externe. 

2. Fusible selon la revendicatlon 1, caracte- 
rise en ce que des nervures de renfort (17-19) 
et des elements de butee (21) sont disposes 
sur la face fermee du corps-support. 

3. Fusible selon les revendications 1 et 2, 
caracterise en ce que les elements de butee 
(21) sont srtu6s dans un plan inf6rieur a la 
bordure d'appui. 

4. Fusible selon la revendication 1, caracte- 
rise en ce que les tetons de sertissage (25-27) 
sont plus longs que les tetons d'accrochage 
(23). 

5. Fusible selon la revendication 1, caracte- 
rise en ce que la face interne du each 
comprend des emprelntes (35) pour le loge- 
ment des tetons d'accrochage. 

6. Fusible selon la revendication 1, caracte- 
rise en ce que le corps-support comporte trois 
tetons de sertissage disposes en triangle. 

7. Fusible selon la revendication 6, caracte- 
rise en ce qu'un des tetons de sertissage est 
menage sur la bordure d'appui. 

8. Fusible selon la revendication 2, caracte- 
rise en ce que les nervures de renfort sont 
disposees en V et sont dirigees vers la partie 
superieure du corps-support sensiblement a 
partir de la bordure d'appui. 

9. Fusible selon les revendications 1 et 7, 
caracterise en ce qu'H comprend, en outre, de 
petites nervures de renfort (29) pour le teton de 
sertissage menage sur la bordure d'appui, les 
faces libres desdites petites nervures etant 
situees dans le plan contenant la bordur 
d'appui. 

10. Fusible selon les revendications 1 et 9, 
carac terise en ce que la bordure d'appui (8) est 
renforcee par une nervure de renfort perp ndi- 
culaire aux petites nervures de renfort. 

11. Fusible selon la revendication 1, caracte- 
rise en cequ la parti fusible (42) pr' sent une 
longueur developp' sup§ri ure a . la distance 
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separant les xtremites sup6ri ures de liaison 
(40a-40b, 41a, 41b) des languettes d conne- 
xion (3) f ladite partie fusible etant situfee 
au-d ssus d'une ligne passant par lesdites 
extremite d liaison. 5 
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Description 

La prEsente invention concerne un fusible plat 
utilise comme coupe-circuit et, plus particulfere- 
ment un coupe-circuit comprenant un corps-sup- 
port isolant dans lequel est montE un element 
conducteur constituE par deux languettes de 
connexion enfichables rEunies par une partie fusi- 
ble. 

De plus en plus sont utilisees de tels fusibles 
plats, enfichables dans des receptacles correspon- 
dants de platines de servitude et de boitier d'inter- 
connexion, pour des raisons d'encombrement, des 
qualitEs de protection et de commodity d'enficha- 
ge. 

Un fusible du type rappele ci-dessus est decrit 
dans les brevets frangais FR-A-2491255 et FR-A- 
2531569 et comprend un corps-support ouvert sur 
une des grandes faces laterales, une partie fusible 
reliant les extrEmitEs superieures des languettes de 
connexion, et des tetons d'accrochage pour lesdi- 
tes languettes de connexion, les extrEmitEs libres 
des tetons d'accrochage Etant situEes dans un plan 
different du plan contenant lesdites languettes de 
connexion. 

Bien qu'un tel fusible ait donnE satisfaction, on 
s'est apergu qu'il etait prEfErable de fermer la face 
ouverte de maniere & Eviter des projections hors 
du corps-support de petits morceaux de partie fusi- 
ble lorsque cete derniere claquait au moment d'une 
surcharge Electrique. 

Des fusibles comprenant un boitier en deux 
parties sont dEcrits dans GB-A-2 069 777 et FR-A- 
2 521 775. Mais la structure de chacune des par- 
ties du boitier est congue pour se correspondre 
mutuellement et ne comprennent pas d'elements 
particuliers qui permettent de les renforcer tout en 
allegeant le boTtier par une diminution de matiEre 
utilisEe. 

Des fusibles plats k boitier completement fer- 
mE existent, le plus couramment utilisE Etant decrit 
dans le brevet US-A-3 909 767. 

Toutefois, le boitier est realise sous forme 
monobloc avec de la matiere translucide et I'ele- 
ment conducteur est rEalisE egalement sous forme 
monobloc, la mise en place et la fixation de I'EIE- 
ment conducteur Etant effectuees en introduisant 
I'ElEment conducteur & travers un passage mEnagE 
a I'extrEmitE infErieure du boitier, puis en defor- 
mant & chaud des parties du boitier de maniere & 
introduire une certaine quantity de matte re dans 
des orifices mEnagEs dans les languettes de 
connexion de I'ElEment conducteur. On comprend 
aisEment qu'il est nEcessaire d'utiliser un outillage 
trEs spEcifique pour mener & bien ('introduction de 
I'ElEment conducteur monobloc dans le boitier Ega- 
lement monobloc, puis un autre outillage tres spE- 
cifique pour que la fusion partielle de la mature 


constituant le boitier soit rEalisEe au droit des orifi- 
ces des languettes de connexion, faute de quoi le 
fusible ainsi obtenu ne pourrait fonctionner correc- 
tem nt. 

5 Par ailleurs, un tel type de fusible est pratique- 

ment impossible a rEaliser a partir de bandes se- 
parees. En effet, meme si les boitiers monoblocs 
peuvent etre fabriquEs en bande ou encore sous 
forme d'un chapelet de boitiers, il est difficile de 
w realiser une introduction individuelle de chacun des 
Elements conducteurs du chapelet dans un des 
boitiers de I'autre chapelet. 

La prEsente invention concerne un fusible plat 
du type decrit dans GB-A-2 069 777 mais qui 
75 remEdie aux inconvEnients prEcitEs, notamment en 
ce qui concerne la rigidification et I'amElioration de 
refroidissement des parties traversEes par le cou- 
rant Electrique. 

Un but de la prEsente invention est un fusible 
20 plat tres facile a realiser et d'un faible prix de 
revient, tel qui soit suffisamment rigide tout Etant 
leger et apte a resistor k des courants ElevEs 
traversant ledit fusible. 

La presente invention a pour objet un fusible 
25 plat tel que defini dans la partie caractErisante de 
la revendication 1 . 

Un avantage de la presente invention reside 
dans le fait que le cache est maintenu h une 
certaine distance des extrEmitEs internes des lan- 
30 guettes de connexion et de la partie calibrante pour 
permettre une meilleure circulation de I'air dans 
ledit corps-support, permettant le refroidissement 
des languettes de connexion lorsqu'elles sont tra- 
versEes par du courant Electrique. De plus, le re- 
35 bord externe permet une tenue correcte du corps 
du fusible notamment au moyen d'une pince d'ex- 
traction, la liaison du cache sur ledit support Etant 
assurEe par les tetons de sertissage. 

D'autres caracteristiques sont definies dans les 
40 revendications 2 a 9. 

D'autres avantages et caracteristiques apparaT- 
tront dans les revendications et la description qui 
est donnee a titre d'exemple non limitatif d'un 
mode de realisation prEfErE de I'invention, ainsi 
45 que des dessins sur lesquels : 

La figure 1 est une vue en plan du fusible plat 
ferme par un cache selon la presente invention. 
Les figures 2 et 3 sont des vues en coupe du 
cache seul sans le corps-support suivant des 
50 lignes ll-ll et Ill-Ill indiquees sur la figure 1. 

La figure 4 est une vue en plan & plus grande 
echelle du corps-support, le cache Etant enlevE. 
Les figures 5 et 6 sont des vues en coupe h 
plus grande Echelle du corps-support respecti- 
55 vement suivant V-V et VI-VI de la figure 4. 

Les figures 7 Si 9 sont des vues en plan de la 
partie fusible t d'une partie des languett s d 
connexion de I'ElEment conducteur. 
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Le fusible plat, represent^ sur la figure 1 , com- 
prend un corps-support (1), un cache (2) et un 
Pigment conducteur dont seules les extr^mites in- 
ferieures enfichables (3) des languettes de 
connexion (4) apparaissent sur la figure 1 . 

Le cache (2) est realist suivant une piece 
moul4e en bande avec des rattaches non represen- 
tees, situ^es chacune en partie jnferieure et sup6- 
rieure, dans I'axe des languettes de connexion 4. 
Ainsi, iors du montage, ia bande de caches arrive 
perpendiculairement k la bande de corps-support 
qui sont reunis entre eux par une rattache (50) 
situ6e k la partie superieure desdits corps-support, 
au-dessous des moyens de prehension (5) du flexi- 
ble. Une ouverture eiargie (5a) est m6nag6e dans 
le corps-support de maniere & assurer la visibility 
de retat de la partie fusible de I'eiement conduc- 
teur, I'indication du calibre etant portee sur les 
moyens de prehension (5) en un endroit approprie. 
Le cache (2) comprend, figure 2, une surface d'ap- 
pui (6) m^nagee sur la face interne (7) et un rebord 
externe (8) manage sur la face externe (9) du 
cache, le long du bord sup^rieur (10) de fagon que 
lorsque le cache (2) est encastre dans le corps 
support (1) comme cela est represents sur la figure 
1, on obtienne une continuity entre les moyens de 
prehension (5) et le rebord externe (8), c'est-a-dire 
que la face externe (11) du rebord (8) soit situee 
dans le meme plan que la face externe (12) des 
moyens de prehension (5). La forme du cache (2) 
est complementaire de celle du corps-support (1) 
et le rebord externe (8) sert pour la tenue dudit 
corps de fusible & I'aide d'une pince d'extraction. 

Le corps-support (1) qui est ouvert sur une des 
grandes faces lat£rales comme cela apparalt sur la 
figure 4, comprend sur le fond 13 de la face 
laterale ouverte une bordure d'appui (14) sur la- 
quelle vient s'appuyer la surface d'appui (6) du 
cache (2) lorsque ce dernier est encastre dans je 
corps-support. La bordure d'appui (14) est de for- 
me rectangulaire et il est manage entre ses cotes 
deux alveoles (15) et (16) sSparSes par une nervu- 
re de renfort transversale (17). Les alveoles (15) et 
(16) permettent d'alieger le corps-support dont la 
rigidification est obtenue au moyen de deux nervu- 
res de renfort (18) et (19) disposees sensiblement 
en forme de V et dirigees, a partir de la bordure 
d'appui (14) vers la partie superieure du corps- 
support (1). Des surSpaisseurs locales (20) mena- 
gees aux coins superieurs du corps-support (1) 
contribuent au positionnement de la partie calibran- 
te Iors de son montage. 

Des petits rebords d'appui (21 ) sont egalement 
prevus sur les petites faces laterales (22) du corps- 
support (1) et constituent des elements d'appui 
suppiementaires pour le cache (2) et notamment 
pour la partie superieure du cache sur laquelle est 
prevue le rebord externe (8). 


Deux tetons (23) pour I'accrochage et la fixa- 
tion des languettes de connexion (4) dont une 
partie en pointings est representee sur ia figure 4, 
sont venus de moulage sur une surSpaisseur (24) 

5 menagSe k la partie inferieure de la face (13) du 
corps-support (1). 

Trois tetons de sertissage (25) k (27) disposes 
en triangle sont egalement venus de moulage sur 
la face (13), deux d'entre eux (25) et (26) etant 

to disposes au-dessus des tetons d'accrochage (23) 
et sur la surSpaisseur (24), tandis que le troisieme 
teton (27) est prSvu sur le petit cote superieur de 
la bordure d'appui (14). Deux petites nervures (28) 
de renfort pour le teton de sertissage (27) sont 

75 prevues perpendiculaires k la nervure (17) et au 
petit cote (14 a) de la bordure d'appui (14), une 
des petites nervures (28) etant chanfreinee en (29). 
Les faces superieures des nervures (28) et de la 
bordure d'appui (14) sont situees dans un meme 

20 plan (30) qui est different du plan (31) contenant 
les extremes libres des tetons d'accrochage (23), 
le plan (31) etant materialise sur la figure 5 par des 
pointilies. De fagon concrete, la longueur des te- 
tons d'accrochage (23) est plus grande que la 

25 hauteur de la bordure d'appui (14) lorsqu'on regar- 
de la figure 5. De meme, la longueur des tetons de 
sertissage (25) k (27) est plus grande que celle 
des tetons d'accrochage (27), comme cela est visi- 
ble sur la figure 6. 

30 Les tetons de sertissage (25) et (26) traversent 

egalement les languettes de connexion (4) ce qui 
assure une meilleure fixation de ces dernieres dans 
le corps-support (1), ainsi que des orifices (32) 
menages dans le cache (2) (figures 1 et 2) de 

35 maniere k permettre de contenir la zone de sertis- 
sage desdits tetons Iors de la fixation dudit cache 
(2) sur ledit corps-support (1). Une alveole borgne 
(33) est menagee sur la face externe (9) du cache 
(2) pour permettre I'entraTnement de la bande de 

40 fusibles plats termines. 

Sur la face interne du cache (2) sont prevues 
une grande alveole (34) et deux petites alveoles 
(35), I'alveole (34) etant prevue pour alleger le 
cache (2) tandis que les alveoles (35) sont destines 

45 k recevoir les extremes serties des tetons d'ac- 
crochage (figure 3). 

Le corps-support (1) et le cache (2) sont reali- 
ses dans une mature plastique opaque, coloree 
dans sa masse et chargee k environ 15 % k 30 % 

so de fibre de verre selon les calibres, la couleur etant 
par exemple liee au calibre du fusible plat. 

Lament conducteur dont la partie superieure 
est representee sur les figures 7 & 9 qui illustrent 
difterentes configurations de la partie fusible en 

55 fonction des intensites de courant traversant reie- 
ment conducteur. 

Dans tous les cas, reiement conducteur est 
fabrique suivant le procede decrit dans le brevet 
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FR N° 82 13 847, a partir de deux bandes metalli- 
ques appropriees se recouvrant partiellement et 
reunies le long des zones hachurees (36). 

Ainsi, les trois parties constitutives du fusible 
plat selon I'invention sont r6alis§es chacune sous 
forme de bandes ou chapelets, un premier chape- 
let de corps-support (1), un deuxieme chapelet de 
caches (2) et un troisieme chapelet d'elements 
conducteurs (4). II est facile de constater que sui- 
vant la capacite de chaque poste de montage, il 
est possible de mettre en place simultanSment un 
certain nombre d'elements conducteurs (4) dans 
les corps-supports (1) correspondents puis, dans 
un deuxieme poste ou dans le meme mais & un 
stade ulteVieur, on ferme simultan^ment plusieurs 
corps-supports (1) avec les caches (2) respectifs. 
Le fusible termine* se pr^sente ainsi sous la forme 
d'un chapelet mis en rouleaux comportant un tres 
grand nombre de fusibles selon I'invention, de ma- 
niere a assurer un approvisionnement continu sur 
un poste de pose automatique dans des boitiers 
d'interconnexion. 

La partie fusible peut presenter diverses for- 
mes comme par exemple celles representees sur 
les figures 7 a 9 qui sont donnees & titre indicatif. 
D'autres formes peuvent etre envisages. 

Les experiences realisees ont montre que pour 
couvrir toute la gamme des intensites usuelles 
dans I'activite* automobile, la longueur developpee 
de la partie fusible etait comprise entre 4 et 25 
mm, la largeur etant comprise entre 0.15 et 3 mm 
et Tepaisseur entre 0,05 et 0,50 mm. 

La partie de fusible (40) representee sur !a 
figure (7) et qui correspond notamment a un cali- 
bre de 2 A pr£sente une longueur entre des extre- 
mes de liaison (40 a) et (40 b) d'environ 11,60 
mm alors que la longueur developpee est environ 
de 17,3 mm. Les liaisons entre les parties planes 
(40 c) sont effectuees au moyen de parties arron- 
dies (40 d) de maniere a eviter des angles aigus 
ou des pointes qui pourraient etre prejudiciables a 
la dur£e de vie du fusible. 

Le fusible represents sur la figure 8 correspond 
notamment au calibre (10 A). La partie fusible (41) 
est sous la forme d'un arc de cercle dont la lon- 
gueur entre les extr£mit£s (41 a) et (41 b) est 
d'environ 9,80 mm avec une longueur developpee 
d'environ 12,7 mm. 

Enfin, le fusible represents sur la figure 9 cor- 
respond notamment au calibre 5 A. Pour ce calibre 
la longueur developpee de la partie fusible (42) est 
de 13,6 mm; La partie fusible (42) comprend uni- 
quement des segments en arc de cercle, par 
exemple au nombre de trois, les deux segments 
extremes (43, 44) presentant un meme rayon de 
courbure avec au sommet un tout petit segment 
plat (45), tandis que le segment c ntral (46) pre- 
sente un rayon de courbure plus grand. Les trois 


segments 43, 44 et 46 sont reunis par des parties 
courbes pour les memes raisons indiquees precS- 
demment. 

La partie fusible (42), dans de nombreux cas, 
5 presente une longueur developpee superieure h la 
distance separant les extre mites de liaisons sur les 
languettes de connexion. En tout etat de cause, la 
partie fusible (42) se trouve au-dessus d'une ligne 
passant par lesdites extremes de liaison, par 
to exemple 40 a et 40 b sur la figure 7 ou 41 a et 41 
b sur la figure 8. 

Revendlcatlons 

75 1. Fusible plat du type comprenant un corps- 
support (1) couvert sur une des grandes faces 
laterales ; un element conducteur constitue par 
deux languettes de connexion (4) plates dis- 
tinctes, situees dans un meme plan et enficha- 

20 bles par les extremes inferieures (3) et par 

une partie fusible (42) reliant les extremes 
superieures (40a, 40b, 41a, 41b) desdites lan- 
guettes ; un cache (2) susceptible de fermer 
ladite face laterale ouverte du corps-support ; 

25 des tetons d'accrochage (23) prevus sur ladite 

face laterale du corps-support et s'inserant 
chacun dans un orifice menage dans chaque 
tanguette de connexion, lesdits tetons d'accro- 
chage (23) ayant des extremes libres serties 

30 situees dans un plan different du plan des 

languettes de connexion et des orifices pour le 
passage de tetons de sertissage (25-27) pre- 
vus sur ladite face laterale du corps-support et 
traversant les languettes de connexion (4); un 

35 espace creux menage entre des bordures late- 

rales, caracterise en ce que ledit espace creux 
est totalement entoure par une bordure d'appui 
peripherique (14), qui est menagee entre les 
tetons d'accrochage (23) des languettes de 

40 connexion et qui est sureievee par rapport au 

plan des languettes de connexion, en ce que 
ledit espace creux comprend deux alveoles 
distinctes (15, 16) qui sont separees par une 
nervure de renfort transversale (17), et en ce 

45 qu'au moins un des tetons de sertissage (27) 

du cache est prevu sur ladite bordure d'appui 
(14). 

2. Fusible selon la revendication 1 , caracterise en 
50 ce que le corps support (1) comprend au 

moins trois tetons de sertissage (25, 26, 27) 
qui sont disposes en triangle et qui sont plus 
longs que les tetons d'accrochage (23). 

55 3. Fusible selon la revendication 1, caracterise en 
ce qu'il comprend, en outre, de petites nervu- 
res de renfort (29) pour le teton de sertissage 
menage sur la bordure d'appui, les faces libres 
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desdites petites nervures £tant situees dans le 
plan contenant la bordure d'appui. 

4. Fusible selon les revendications 1 & 3, caract6- 
rise* en ce que les nervures de renfort (17-19) 
et des elements de but6e (21) sont disposes 
sur la face ferm^e du corps-support. 

5. Fusible selon la revendication 4, caracterise* en 
ce que les elements de but6e (21) sont situgs 
dans un plan infeVieur a la bordure d'appui. 

6. Fusible selon la revendication 1, caracteVise* en 
ce que la partie fusible (42) est distincte des 
languettes de connexion et prSsente une lon- 
gueur d£velopp£e supeVieure a la distance s6- 
parant les extr£mit£s supeVieures de liaison 
(40a-40b, 41a, 41b) des languettes de 
connexion (3), ladite partie fusible etant situee 
au-dessus d'une ligne passant par lesdites ex- 
tremites de liaison. 

7. Fusible sleon les revendications 4 ou 5, carac- 
teVise* en ce que les nervures de renfort (18- 
19) sont disposees en V et sont dirig£es vers 
la partie superieure du corps-support sensible- 
ment a partir de la bordure d'appui (14). 

8. Fusible selon la revendication 1 , caracteVise* en 
ce que le cache (2) comprend un rebord exter- 
ne (8) qui est menage sur la face opposed a 
celle comportant la surface d'appui, ledit re- 
bord externe (8) 6tant situe* le long du bord 
supeVieur du cache et s'encastrant dans une 
partie de prehension du corps-support de ma- 
niere a obtenir une continuite entre ladite par- 
tie de prehension et le rebord externe. 

9. Fusible selon Tune des revendications 1 ou 8, 
caracteVise* en ce que la face interne du cache 
comprend des empreintes (35) pour le loge- 
ment des tenons d'accrochage. 

Claims 

1. Flat fuse of the type comprising a support 
body (1) covered on one of its large lateral 
faces; a conducting element consisting of two 
separate flat connecting blades (4), situated in 
the same plane and able to be plugged in by 
the bottom ends (3), and a fusible part (42) 
connecting the top ends (40a, 40b, 41a, 41b) 
of the said blades; a screen (2) able to close 
off the said open lateral face of the support 
body; fastening stubs (23) provided on the said 
lateral face of the support body and each fit- 
ting into an orifice provided in each connecting 
blade, the said fastening stubs (23) having 


crimped free ends situated in a plane different 
from the plane of the connecting blades and 
orifices for crimping stubs (25-27) to pass 
through provided on the said lateral face of the 

5 support body and passing through the con- 

necting blades (4); a hollow space provided 
between lateral edges, characterised in that the 
said hollow space is completely surrounded by 
a peripheral support frame (14), which is pro- 

10 vided between the fastening stubs (23) for the 

connecting blades and which is raised with 
respect to the plane of the connecting blades, 
in that the said hollow space comprises two 
separate alveoli (15, 16) which are separated 

rs by a transverse reinforcing rib (17), and in that 

at least one of the crimping stubs (27) for the 
screen is provided on the said support frame 
(14). 

20 2. Fuse according to Claim 1, characterised in 
that the support body (1) comprises at least 
three crimping stubs (25, 26, 27) which are 
disposed in a triangle and which are longer 
than the fastening stubs (23). 

25 

3. Fuse according to Claim 1, characterised in 
that it also comprises small reinforcing ribs 
(29) for the crimping stub provided on the 
support frame, the free faces of the said small 

30 ribs being situated in the plane containing the 

support frame. 

4. Fuse according to Claims 1 to 3, characterised 
in that the reinforcing ribs (17-19) and support 

35 members (21) are disposed on the closed face 

of the support body. 

5. Fuse according to Claim 4, characterised in 
that the support elements (21) are situated in a 

40 plane below the support frame. 

6. Fuse according to Claim 1, characterised in 
that the fusible part (42) is separate from the 
connecting blades and has an overall length 

45 greater than the distance separating the top 

connecting ends (40a-40b, 41a, 41b) of the 
connecting blades (3), the said fusible part 
being situated above a line passing through 
the said connecting ends. 

50 

7. Fuse according to Claims 4 or 5, characterised 
in that the reinforcing ribs (18-19) are disposed 
in a V and are directed towards the upper part 
of the support body substantially from the sup- 

55 port frame (14). 

8. Fuse according to Claim 1, characterised in 
that the screen (2) comprises an external 


5 
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flange (8) which is provided on the face op- 
posite to the one including the support surface, 
the said external flange (8) being situated 
along the upper edge of the screen and being 
embedded in a gripping part on the support 5 
body so as to obtain continuity between the 
said gripping part and the external flange. 


3. Sicherung gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie auBerdem kleine Ver- 
starkungsrippen (29) fur den auf der AbstUtz- 
kante vorgesehenen PreBzapfen aufweist, wo- 
bei sich die genannten freien Flachen der klei- 
nen Rippen in der die Abstutzkante enthalten- 
den Ebene befinden. 


9. Fuse according to Claims 1 or 8, characterised 
in that the internal face of the screen com- 
prises recesses (35) for housing the fastening 
stubs. 

Patentanspriiche 

1. Flachsicherung des Typs mit einem Tragerkor- 
per (1), der an einer seiner groBen Seitenfla- 
chen abgedeckt ist; einem Leiterelement, das 
von zwei getrennten, flachen verbindungsla- 
schen (4), die sich in derselben Ebene befin- 
den und mittels zweier unterer Enden (3) ein- 
steckbar sind, sowie von einem schmelzfahi- 
gen Teil (42) gebildet ist, welcher die oberen 
Enden (40a, 40b, 41a, 41b) der Laschen ver- 
bindet; einer Abdeckung (2), die dazu geeignet 
ist, die offene Seitenflache des Tragerkorpers 
zu verschlieBen; Einhakzapfen (23), die an der 
genannten Seitenflache des Tragerkorpers 
vorgesehen sind und jeweils in eine Offnung 
ragen, die in jeder der Verbindungslaschen 
vorgesehen ist, wobei die Einhakzapfen (23) 
gepreBte, freie Enden besitzen, die sich in 
einer Ebene befinden, die von der Ebene der 
Verbindungslaschen und von Offnungen fur 
den Durchgang von PreBzapfen (25-27), wel- 
che an der genannten Seitenflache des Trag- 
erkorpers vorgesehen sind und die Verbin- 
dungslaschen (4) durchqueren, verschieden ist; 
einem Hohlraum, der zwischen Seitenkanten 
ausgespart ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Hohlraum vollstandig von einer umlaufen- 
den Abstutzkante (14) umgeben ist, die zwi- 
schen den Einhakzapfen (23) der Verbindungs- 
laschen vorgesehen und in bezug auf die Ebe- 
ne der Verbindungslaschen erhoht ist, daB der 
Hohlraum (2) verschiedene Zellen (15, 16) auf- 
weist, die durch eine transversale Verstar- 
kungsrippe (17) getrennt sind, und daB wenig- 
stens einer der PreBzapfen (27) der Abdek- 
kung auf der Abstutzkante (14) vorgesehen ist. 

2. Sicherung gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Tragerkorper (1) wenig- 
stens drei PreBzapfen (25, 26, 27) enthalt, die 
in einem Dreieck angeordnet und langer als 
die Einhakzapfen (23) sind. 


4. Sicherung gemaB den Anspruchen 1 bis 3, 
70 dadurch gekennzeichnet, daB die Verstar- 

kungsrippen (17-19) und die Anschlagelemente 
(21) auf der geschlossenen Flache des Trager- 
korpers angeordnet sind. 

75 5. Sicherung gemSB Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die Anschlagelemente 
(21) in einer Ebene unterhalb der Abstutzkante 
befinden. 

20 6. Sicherung gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der schmelzfahige Teil (42) 
von den Verbindungslaschen getrennt ist und 
in der Abwicklung eine Lange besitzt, die gro- 
Ber als der die oberen Verbindungsenden (40a- 
25 40b, 41a, 41b) der Verbindungslaschen (3) 

trennende Abstand ist, wobei sich der 
schmelzfahige Teil oberhalb einer durch die 
Verbindungsenden verlaufenden Linie befindet. 

30 7. Sicherung gemaB den AnsprUchen 4 Oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verstar- 
kungsrippen (18-19) als V angeordnet sind und 
ausgehend im wesentlichen von der Abstutz- 
kante (14) zum oberen Teil des Tragerkorpers 

35 gerichtet sind. 

8. Sicherung gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Abdeckung (2) eine au- 
Bere Kante (8) aufweist, die an der Flache 

40 vorgesehen ist, die von derjenigen abgewandt 

ist, die die AbstUtzflache enthalt, wobei die 
auBere Kante (8) entlang der Oberkante der 
Abdeckung angeordnet ist und in einen Ein- 
griffteil des Tragerkorpers eingelassen ist, der- 

45 art, daB zwischen dem Eingriffteil und der au- 

Beren Kante eine ununterbrochene Verbindung 
erhalten wird. 

9. Sicherung gemaB einem der Anspruche 1 Oder 
50 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Innenfla- 

che der Abdeckung Vertiefungen (35) fUr die 
Aufnahme der Einhakzapfen enthalt. 
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